Universal - Schneideautomat,
Typ C095

fur gegurtete, radiale Bauelemente

Spezifikation:

- MaRe:

- Gewicht:

- Anschlul3:
- Steuerung:
- Druckluft:

- Gurtraster:
- Drahtd@:
- Bauteile:

- Leistung:

- BE- Rastermalle:

- BE- Anlieferform:
- BE- Ablieferform:

500 mm x 400 mm x 450
mm

ca. 20 kg

230V /50 Hz /110 W
Siemens- SPS ,LOGO"
6 bar

min: 2,5 mm

max.: 10 mm

12,7 mm und 15 mm
0,4 bis 0,8 mm
gegurtet

Rolle oder Ammopack-
Schattgut

Max 5.000 BE/h

Bauteilformen:
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Funktionsweise:
wickelt.

kombinierte Aufnahme fur Rolle oder Ammopack zur Verfligung.

Behalter als Schuttgut abgelegt.
Optionen:

Der Schneideautomat C094 wurde speziell zum rationellen Schneiden von radial gegurteten Bauteilen ent-
Die Zufuihrung der Bauteile erfolgt ausschlieRlich tber Gurtrollen. Hierfiir steht dem Automaten eine

Leicht auswechselbare Gurtfihrungen u. Werkzeuge erméglichen die Bearbeitung sowohl von Gurtraster
mit 12,7 mm, als auch von Gurtraster mit 15 mm. Die Bearbeiteten Bauteile werden in einem

Elektron. Zahler der den Automaten nach erreichen der vorgewéhlten Stiickzahl selbsttétig abschaltet.

Fir Schreib- und Druckfehler wird keine Haftung ibernommen.
Technische Angaben unter Vorbehalt.
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