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 Schneide- und Biegeautomat 
Typ  C 093 

mit Verpolschutzwerkzeug für 
Elektrolytkondensatoren 

und Dioden 
 

 
 

 

 

Spezifikation: 
 
- Maße: 650 mm  x 450 mm x 500 

mm 

- Gewicht:  ca. 35 kg 

- Anschluß:  230 V / 50 Hz / 110 W 

- Steuerung:  Siemens- SPS  „S7-200“ 

- Druckluft:  6 bar 
- BE- Rastermaße: min:  2,5 mm  

max.: 7,62 mm 

- Gurtlochraster: 12,7 mm und 15 mm 

- DrahtØ:   0,4 bis 0,8 mm 

- Bauteile:  gegurtet 

- BE- Anlieferform: Rolle oder Ammopack 

- BE- Ablieferform: Schüttgut 

Bauteilformen: 

          

Funktionsweise: 
Der Schneid- und Prägeautomat C093 wurde speziell entwickelt, um radial gegurtete Bauteile, wie Elektrolyt- 
Kondensatoren u. Dioden mit einem wirkungsvollen Verpolungsschutz zu versehen.  
Hierbei wird neben dem Antastwerkzeug, welches die Gurttoleranz eliminiert, ein Codierwerkzeug eingesetzt, das 
jeweils den ersten Anschlußdraht eines Bauteiles um 180° Grad umbiegt. Das Bauteil wird dabei mit einer 
maximalen Toleranz von ?  0,1 mm gebogen und geschnitten. 
Die Zuführung der Bauteile erfolgt ausschließlich über Gurtrollen. Hierfür steht dem Automaten eine kombinierte 
Aufnahme für Rollen oder Ammopack zur Verfügung.  
Auswechselbare Gurtführungen mit Werkzeugen ermöglichen die Bearbeitung sowohl von Gurtraster mit 12,7 mm, 
als auch von Gurtraster mit 15 mm. 
 Die bearbeiteten Bauteile werden in einem Behälter als Schüttgut abgelegt. 
Optionen: 
Abrollbock für alle handelsüblichen Gurtrollen 
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 Universal - Schneide-, Präge- 
und Biegeautomat, Typ  C 093 

mit Verpolschutzwerkzeug für 
Elektrolytkondensatoren 

 
 
 1.0 Grundausstattung: 

1.1 Die Maschine verarbeitet Bauteile mit radialen 
Anschlußdrähten, mit einem Antastwerkzeug zum 
Ausgleich der Gurttoleranzen. 
 
P r e i s   für Grundmaschine mit Vorwahl und 
Stückzähler 
mit Umschaltung für Transporteinheit von  
Einzeil- und Doppelhub 

  

 
 2.0 Werkzeuge und Transporteinheiten 

2.1 Werkzeug V-Form für Verpolschutz, 
für Gurtlochraster 12,7 mm 
für Drahtdurchmesser max. 0,8 mm 

  

2.2 Transporteinheit für Gurtlochraster 12,7 mm   
2.3 Werkzeug V-Form für Verpolschutz, 

für Gurtlochraster 15 mm 
für Drahtdurchmesser max. 0,8 mm 

  

2.4 Transporteinheit für Gurtlochraster 15 mm   
 
 3.0 Optionen 

3.1 Kombinierte Aufnahme für Bauteilgurt auf Rolle  
oder Ammopack 

  

3.2 Gurtzerhacker   
 
 3. Optionen: 

3.1 Vorwahl- und Stückzahlzähler   
3.2 Transporteinheit für Gurtlochraster 15,0 mm   
3.3 Kombinierte Aufnahme für Bauteilgurt auf Rolle oder 

Ammopack 
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 Universal - Schneide-, Präge- 
und Biegeautomat, Typ  C 093 

mit Verpolschutzwerkzeug für 
Elektrolytkondensatoren 

 
 
 4.0 C-Tester: 
 

4.1 C-Tester zum Prüfen der ersten 3 Bauteile   
4.2 C-Tester Anbauteile und Software, 

bestehend aus: 
- Software zur Einbindung des C-Testers an die C093 
- größerer Umbau inkl. Frontbleche 
– Schrittbearbeitung für Bearbeitungsablauf und 
   Einrichtbetrieb über Schlüsselschalter 
- diverse Pneumatikteile 
– diverse Elektroteile 
– diverse Änderungen an der Verkleidung 
– 2 Erweiterungsmodule für SPS S7-200 
Gesamtpreis 

  

4.3 Prüfeinheit für C-Tester auf Transporteinheit 12,7 mm   
4.4 Prüfeinheit für C-Tester auf Transporteinheit 15 mm   
4.5 C-Tester zum Prüfen für jedes Bauteil   
4.6 Schneideeinheit zum Ausschneiden jeden Bauteiles,  

daß vom C-Tester für fehlerhaft befunden wurde, 
auf Transporteinheit 12,7 mm 

  

4.7 Schneideeinheit zum Ausschneiden jeden Bauteiles,  
daß vom C-Tester für fehlerhaft befunden wurde, 
auf Transporteinheit 15 mm 

  

 
 
 5.0 Sonderwerkzeuge 

5.1 Sonderwerkzeuge auf Anfrage  auf Anfrage 
 

 


