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 Schneide-, Präge- und 
Biegezentrum, Typ  C069 S 

für Leistungstransistoren und ähnliche Bauteile 

 
Bauteilformen: 

 
 
 
  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Spezifikation: 
 
- Maße: ca. 1200 x 600 x 600 mm 
- Gewicht:  ca. 60 kg 
- Anschluß:  230 V / 50 Hz / 250 W 
- Druckluft:  6 bar 
- Ausführung:  Werkzeug-Doppelstation 
   (Biegen nach oben und nach 
   unten möglich) 
- Rastermaße:  2,5 mm und andere 
- DrahtØ: jede Leistungtransistor-

Drahtstärke 
- Bedienung: über Motor (stufenlos 

regelbar) 
- BE-Anlieferform: Stangenmagazin oder lose 
   über Rundförderer 
- BE-Ablieferform: Stangenmagazin oder lose in 
   einen Behälter 
- Leistung:  max. 3500 BE/h 
- Anzahl Kassetten: 2 Stück 
- Sticks pro Kassette: Standard: 8;  optional: 12 
- Sticks in Füllvorricht.: Standard: 8;  optional: 12 

                

  

 

 

Funktionsweise: 
Mit diesem Automaten können Leistungstransistoren 
der Typen TO 220, TO 126 etc. in liegender und 
stehender Form mit jeweiligen Werkzeugen 
verarbeitet werden. 
Die C 069 S verarbeitet die Leistungstransistoren 
automatisch aus Stangenmagazinen (Sticks).  
Die Standardkassette ist für 8 Sticks ausgerüstet.  
Die bearbeiteten Bauteile werden in ein leeres 
Stangenmagazin in der Füllvorrichtung einsortiert.  
Der Automat ist zur Aufnahme von 2 
Werkzeugblöcken eingerichtet, wobei ein Block 
Biegungen nach oben, der andere Block Biegungen 
nach unten ausführt. Jeder Werkzeugblock kann 
zwei Biege- oder Schneideeinsätze aufnehmen. 
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 Schneide-, Präge- und 
Biegezentrum, Typ  C 069 S 

für Leistungstransistoren und ähnliche Bauteile 

 
  

1. Grundausstattung: 
 

1.0 P r e i s   für Grundmaschine ohne Werkzeuge, 
Wendefinger und Zuführung, jedoch mit erweiterter SPS-
Steuerung für zusätzlichen oder nachträglichen Einbau 
einer 8 fach / 8fach Be- u. Entladeeinrichtung. 

  

1.1 Wendefinger pro Körperform (abhängig von der 
Bauteilgröße) 

  

1.2 Zuführung zum Aufstecken von Sticks und zur manuellen 
Eingabe 

  

1.3 Werkzeughalter (1 Satz)   
1.4 Werkzeugeinsätze (abhängig von der 

Bauteilspezifikation und der Biegezeichnung) 
  

1.5 Werkzeugblock, Preis pro Stück   
1.7 Absaugpumpe für Schneideabfälle   

 
 

2. Optionen: 
 

2.1 Beladestation: Transportaggregat  für Mehrfachmagazin 
(jedoch ohne Kassette). 

  

2.2 Mehrfachmagazin 8-fach (Kassette)    
2.3 Maschinentisch   
2.4 Zähleinrichtung für Befüllkassette   
2.5 Entladestation: Füllvorrichtung 8-fach 

(jedoch ohne Kassette). 
  

 

 


