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Schneide-, Prage- und Biege-

automat, Typ C 069

far Leistungstransistoren und &hnliche

Bauteilformen:

ALL WIRE MATERIAL Bauteile
BY WEIDNER

Spezifikation:

- MalZe: 600 x 600 x 450 mm

- Gewicht: ca. 40 kg

- Anschluf3: 230V /50 Hz /200 W

- Druckluft: 6 bar

- Ausfliihrung: Werkzeug-Doppelstation
(Biegen nach oben und nach
unten maglich)

- Rastermal3e: 2,5 mm und andere

- Draht@: jede Leistungtransistor-
Drahtstarke

- Bedienung: Uber Motor (stufenlos
regelbar)

- BE-Anlieferform:
- BE-Ablieferform:

Stangenmagazin oder lose
Stangenmagazin oder lose in
einen Behélter

- Leistung: max. 3500 BE/h
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Funktionsweise:

Mit diesem Automaten kénnen Leistungstransistoren
der Typen TO 220, TO 126 etc. in liegender und
stehender Form mit jeweiligen Werkzeugen
verarbeitet werden.

Die C 069 verarbeitet die Leistungstransistoren
automa-tisch aus Stangenmagazinen (Sticks). Lose
angelieferte Bauteile kdnnen gleichfalls verarbeitet
werden, missen jedoch von Hand in einen
aufgesteckten Einlegeschacht eingelegt werden (oder
mit einem Ruttler als Option).

Mit dem Ziel einer optimalen Rustzeitreduzierung
wurden die zur Herstellung einer bestimmten
Biegeform notwendigen Werkzeugstempel in einem
Block zusammengefal3t. Diese Werkzeugbltcke
kénnen innerhalb kirzester Zeit eingesetzt oder
ausgewechselt werden.

Der Automat ist zur Aufnahme von 2
Werkzeugblécken eingerichtet, wobei ein Block
Biegungen nach oben, der andere Block Biegungen
nach unten ausgefuhrt.

Fir Schreib- und Druckfehler wird keine Haftung ibernommen.
Technische Angaben unter Vorbehalt.
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