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Schneide- und Biegeautomat
Typ C 060

Spezifikation:

- Mal3e:

- Gewicht:

- Drahtd@:

- Anschluf3:

- Leistung:

- Rastermal3:

- min. Schenkellange:

900 x 250 x 300 mm
ca. 25 kg

0,5 mm;0,6 mm; 0,7mm oder 0,8mm

230V, 50 Hz /100 W

6000 Drahtbriicken pro Stunde
5 bis 75 mm

3 mm

Funktionsweise:

Der Automat dient der Herstellung von
Drahtbriicken. Der Draht wird von der Rolle
verarbeitet und Uber eine 10-teilige Richtstrecke
den Schneide- und Biegeaggregaten zugefuhrt.

Serienmafig ist der Automat mit einem Vorwahl-
und Stuckzahler ausgeristet.

Fir Schreib- und Druckfehler wird keine Haftung ibernommen.

Technische Angaben unter Vorbehalt.

Bauteilform:

Stand 26.01.2006 10:46
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Typ C 060
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| i Der Automat dient zur Herstellung von Drahtbriicken und ! | |
| Drahtschnitten aus Blankdraht. | | !
5 | Der Draht wird von der Rolle verarbeitet und tber eine | l 5
: 10-teilige Richtstrecke den Schneide- und Biege- ! :
i | aggregaten zugefihrt. SerienmaRig ist der Automat mit | !
i einem Vorwahlstiickzahler ausgerustet. :
' Techn. Daten: .
| i Rastermal3: 5 - 75 mm | | |
! : min. Schenkellange: 3 mm ! ! !
| Draht-@: 0,5; 0,6; 0,7 oder 0,8 mm
' Leistung: 6.000 Stiick/h
: | AnschluR: 230 V, 50 Hz, 100 W : : :
! ' MafRe: 900 x 250 x 300 mm
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Fir Schreib- und Druckfehler wird keine Haftung ibernommen.
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