Schneide-, Prage- und

4 W‘ Biegevorrichtung
ALL WIRE MATERIAL Typ C 044
BY WEIDNER

Spezifikation:

- Mal3e: 200 x 450 x 200 mm

- Gewicht: ca. 8 kg

- Druckluft: 5 bis 6 bar

- Raster: min. 2,54 mm; max. 5,08 mm;

- BE-Kdrper@: min. 2 mm; max. 8 mm;
- BE-Kdrper-  min. 4 mm; max. 10 mm;

lange:
- Draht@: Typ C 044: von 0,4 bis 0,8 mm
Typ C 044/S: von 0,9 bis 1,4 mm
- Bauteile: lose oder gegurtet (manuell zugefihrt)

- Bedienung:  manuell Gber pneumatischen Fuf3schalter

Bauteilformen:

Funktionsweise:

Um die Kurzbestiickung von axial bedrahteten Bauteilen zu ermdglichen, missen diese
vor dem Einsetzen in die Leiterplatte auf die geeignete Lange geschnitten und auf das
erforderliche Raster gebogen werden.

Bei der Vorrichtung C 044 werden die zu biegenden Bauteile von Hand in die Vorrichtung
eingelegt und durch Auslosen des pneumatischen Ful3schalters bearbeitet.

Das axial hochstehende Bauelement kann entweder an einem oder an beiden
AnschluRdrahten mit einer Sicke versehen werden, die ein Herausfallen aus der Lei-
terplatte nach dem manuellen Setzvorgang verhindern.

Fir Schreib- und Druckfehler wird keine Haftung ibernommen.
Technische Angaben unter Vorbehalt. Stand 26.01.2006 10:27
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. : Die Vorrichtung verarbeitet axial liegende Bauteile zu .
! 1 axial hochstehenden Bauteile (Abstandswelle einseitig). ! !
! | Korperlange: min. 4 mm, max. 10 mm !

rKorper-@: min. 2 mm, max. 8 mm ' '
: | Rastermaf: min. 2,54, max. 5,08 mm :
1 Antrieb: 5-6 bar ! !
' beide Grundmaschinen mit FuRschalter und einem

L AWerkzeug
1.1 C 044: :

___________ Draht-@: _ min.0,4mm, max.08mm .

11.2 1 C 044/S: , i ,

! ' Draht-@: min. 0,9 mm, max. 1,3 mm !

Fir Schreib- und Druckfehler wird keine Haftung ibernommen.
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