Schneide-, Prage- u. Biegeautomat
Typ C 043
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ALL WIRE MATERIAL
BY WEIDNER

Spezifikation:

- Mal3e: 840 (mit Abrollbock) x 480 x 450 mm
- Gewicht: ca. 45 kg

- Anschluf3: 230V /50 Hz /200 W

- Biegeteil: horizontale und vertikale Biegeform

- Min. Raster: horizontale Biegeform: 7,5 mm
vertikale Biegeform: 2,5

- Max. Raster: horizontale Biegeform: 50 mm
vertikale Biegeform: 5 mm

- Draht@: horizontal: von 0,4 bis 1,3 mm
vertikal: bis 0,8 mm

- Bauteile: gegurtet

- Leistung: 8000 BE/h (stufenlos regelbar)

- Option: - Handzufuhrung fur lose Bauteile

(horizontale Biegeform)

. . . ) : - Digitale Anzeige der Raster- und
Anmerkung: Bild zeigt Maschine mit Handeinlage SchneidemaRe

- Aufnahme fir Bauteilrolle oder Amopack

Funktionsweise: Bauteilformen:

Um die Kurzbestiickung von axial bedrahteten Bau-
teilen zu ermoglichen, mussen diese vor dem Einset-
zen in die Leiterplatte auf die geeignete Lange ge-

schnitten und auf das erforderliche Raster gebogen

und - falls erforderlich - gepragt werden. ;‘ﬂ:}? <—ﬂ———}_> {‘]:l_?
Bei dem Automaten, Typ C 043 kdnnen Uber Verstell-

spindeln sowohl Schneidelange als auch Raster ein-

gestellt und die Bauteile anschliel3end bearbeitet ? ; )

werden. Die Einstellung wird am jeweiligen Mal3stab

der Vorrichtung angezeigt. Optional kann Uber eine
digitale Anzeige die Einstellung Gberwacht werden.

Die Pragung fur die Anschlu3beinchen sind
werkzeugspezifisch und werden nach Kunden-
anforderung angefertigt. Die Vorrichtung kann fur die
verschiedenen Werkzeuge umgeristet werden. Die
gegurteten Bauteile werden der Maschine zugefihrt
und automatisch bearbeitet. Die
Transportgeschwindigkeit ist stufenlos einstellbar.

Der Werkzeugwechsel fur andere Biegegeformen
dauert ca. 5 Minuten.

~~

Fir Schreib- und Druckfehler wird keine Haftung ibernommen.
Technische Angaben unter Vorbehalt. Stand 26.01.2006 10:23



