Schneide-, Prage- und

.f_'W‘ Biegevorrichung
A Typ C 042

ALL WIRE MATERIAL
!T WEIDMNER

Spezifikation:

- Mal3e: 300 x 500 x 210 mm

- Gewicht: ca. 18 kg + 2 kg Ful3ventil

- Druckluft: 4 bis 6 bar

- Min. Raster: C 042: 10 mm; C 042/S: 12,5 mm
- Max. Raster: C 042: 70 mm; C 042/S: 70 mm

- Draht@: C 042: max. 0,8 mm
C 042/S: max. 1,3 mm
- Bauteile: lose oder gegurtet (manuell zugefihrt)

- Bedienung:  manuell Gber pneumatischen Ful3schalter

Bauteilformen:

A (T 1% 51

Funktionsweise:

Um die Kurzbestliickung von axial bedrahteten Bauteilen zu ermdglichen, miissen diese vor
dem Einsetzen in die Leiterplatte auf die geeignete Lange geschnitten und auf das erfor-
derliche Raster gebogen werden.

Bei der Vorrichtung C 042 kdnnen Uber Verstellspindeln sowohl Schneidelénge als auch
Raster eingestellt und die Bauteile anschlieend bearbeitet werden. Die Einstellung wird am
jeweiligen Maf3stab der Vorrichtung angezeigt. Die Pragung fir die AnschluRbeinchen sind
werkzeugspe-zifisch und werden nach Kundenanforderung gefertigt. Die Vorrichtung kann
fur die verschiedenen Werkzeuge umgeristet werden.

Das Bauteil wird manuell zwischen die Werkzeuge eingelegt. Diese werden dann Uber
einen pneumatischen Fuf3schalter betéatigt. Die Umstellung fir unterschiedliche Schneide-
und Rastermal3e geschieht in weniger als einer Minute.

1. Version:

1.0 Die Vorrichtung Typ C 042 kann Einzelbauteile sowie gegurtete, axiale Bauelemente (die
i i manuell zugefuhrt werden) verarbeiten. i

1.0 i Die Vorrichtung Typ C 042/S kann Einzelbauteile sowie gegurtete, axiale Bauelemente
i verarbeiten.
' Die Zufuhrung erfolgt manuell.

Fir Schreib- und Druckfehler wird keine Haftung ibernommen.
Technische Angaben unter Vorbehalt. Stand 26.01.2006 10:23



