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Schneide- und Prägevorrichtung Typ C 052 B 

für radiale Bauteile 

 

Bauteilformen 

 

Anwendungsbeispiele 

     

  

 

 

Spezifikation 
 

- Maße 350 x 100 x 200 mm 

- Gewicht ca. 15 kg 

- Druckluft 4 bis 6 bar 

- Rastermaße min. 3,5 mm (2,5 mm auf Anfrage) 

max. 25 mm 

- Draht Ø max. 0,8 mm 

- Bedienung pneumatisch 

. 
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Funktionsweise: 

Mit der Schneide- und Biegevorrichtung können alle zweibeinigen 

Bauteile mit radial ausgeführten Anschlussdrähten verarbeitet werden. 

Dabei stehen zwei Biegeformen zur Wahl: 

1. die Abstandswelle 

2. die zz-Welle nach innen oder außen gebogen 

Die Prägebacken können natürlich auch mit einer vom Kunden 

gewünschten Form versehen werden. 

Das geforderte Rastermaß kann durch verstellen des Anschlagschiebers 

stufenlos eingestellt werden. 

Der Abstand der Biegewelle zum Bauteilkörper kann mit einer 

Rändelschraube verändert werden. Zur Verminderung der Zugspannung 

während des Biegevorgangs zwischen Anschlussdraht und Bauteilkörper 

ist die Bauteilkörperauflage federnd ausgeführt. Der Bauteilkörper kann 

zu den Prägebacken ausweichen. 

Die Standardschneidelänge unterhalb der Prägeform ist 3 mm. Andere 

Maße müssen bei der Bestellung angegeben werden. 

Die Schneide und Prägewerkzeuge werden aus hochwertigem 

Werkzeugstahl angefertigt. Die Prägeformen sind mit den 

entsprechenden Werkzeugnummern versehen, womit ein kompatibler 

Austausch bei einer Ersatzlieferung zu jeder Zeit sichergestellt ist. 

 


