
    

 
 

Das AWM-400G   
Die Innovationen im Überblick      

 
In dem  AWM-400G stecken viele Jahre Erfahrung aus der Crimptechnik. Alle diese 

gesammelten Erfahrungen, Kundenwünsche, Ideen und Anregungen wurden hier von 

mehreren Parteien zusammengetragen und zu Ihrem Vorteil vereint.  
 

Dreifachverstellung  für       Tischverstellung + Wechselsystem 

Schnittzeitpunkteinstellung 

                         
 

 

Schnittzeitpunktverstellung   Im Grundkörper integrierter Zylinder 

       für den Vorschub bis ca.  50mm Raster 

        
 



    
 

 

Vierfachverstellung 

 
 

Einstellung Drahtcrimper   Einstellung Schnittzeitpunkt  Einstellung Isocrimper 

 

  

 
1  2           3     4 

 

Das Verdrehen der unteren Verstellscheibe (1) 

verstellt den Keil (2) und somit das Druckstück (3) der Schnittzeitpunkt (4) ändert sich im 

0,02 mm Raster. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



    

Integrierter Zylinder im Grundkörper 
 

 
 

Der integrierte Zylinder im Grundkörper ermöglicht Vorschubeinstellungen für Kontakte mit 

bis zu 50mm Raster und das ohne Überschreiten der Abmaße von handelsüblichen 

Pneumatikwerkzeugen. Durch direkte Ansteuerung des integrierten Pneumatikzylinders über 

ein externes Ventil kann sowohl ein Automateneinsatz wie auch ein Handarbeitsplatzeinsatz 

realisiert werden. 

Diese Ansteuerung über ein externes Ventil  kann ohne Mehrkosten und große Umbauten 

realisiert werden. 

 

Verstellbarer Tisch mit Wechselsystem 

 
Der verstellbare Tisch wird mit einem Klotz auf die Grundplatte geschraubt und in die 

ungefähre Lage für den Kontakt gebracht. Durch die nachträgliche Verstellmöglichkeit von 

+/- 4mm kann der Tisch problemlos exakt auf den Amboss eingestellt werden. 

 

Durch den Austausch der Wechselleiste (rot) kann in Verbindung mit der Führungsleiste 

vorne und der Führungsleiste oben ein kostengünstiger Umbau auf einen anderen Kontakt 

erfolgen. 

 

 


