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Qualification Test Report for BTD3A
thermal stripping tool for cables

Domain Means Thermal stripping

PURPOSE: OBJET :

This document summarizes the results of Ce document montre les résultats des

the tests performed for the qualification of the
BDT3A thermal stripping tool for all Aibus
programs

APPLICATION SCOPE:

This industrial qualification is applicable to
Labinal Power Systems shops.

essais réalisés pour la qualification des l'outil de
dénudage thermique BDT3A pour tous les
programmes du groupe Airbus

DOMAINE D'APPLICATION :

La qualification de ce procédée est
applicable sur tous les sites de Labinal Power
Systems.

Approval of the document

Step

Name

Author(s) Laurent BRAUD

Approver(s) Axel LAPIERRE;

External Approval

A vertical blue line | or text in blue indicates a text updated compared to the previous edition.

Page 1 of 15

[ Hardcopy uncontrolled unless otherwise noted on the document. Please refer to current version Online |

© Labinal Proprietary




Process

- SAFRAN />/ Form Ref QTR-DI-191
= Labinal Power Systems ==/ Version 1.0
INDUS V Application date 4/28/2014
Public »
Table of contents
1. 4. GENERAL wooovoevsessesesesssssseassesassssssssansanssssesssessssess sessssasssessssbsRsas 4RSS LRSS S RS SeRESRESE 3
2. DOCUMENTS APPLICABLES ....covuuetsesssessesssesseessasssssssabsssssssasssssssssssasssesss s ssssb s sssssssssssssssssass
3. OUTILLAGE THERMIQUE DE DEGUIPAGE .....ccoviumissisinsssssssssssssssssessssssssssssssss s sssissssassss
3.1 PRESENTATION BDTBA ... oeoeeeeteeeeeeesieesssessses s ssseesss s eess s ssss s8R
32 CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'OUTIL
4. ESSAIS DE DENUDAGE .....cotisiitiesesseseessesesessesssssssabssssssst s ias s s s e s8R B0 4
41. TEMPERATURE DE DENUDAGE ...t sss st bbb 4
4.2, ECHANTILLONS ovoveevssessseseseseestesssseesssesssassssaess s s es e eb e s s eSS 4
43. GESTE DEFINIT ovuveieveericmenessesrmaessrsssssssnseines e e spsussms sy visasneneanns onssess s S TSR O RSB ET AR S 4
5. RESULTATS
5.1. FAMILLE DR CABLE BLINDES ....coooeeovevesseseessse st ssss s a8 6
5.2. FAMILLE AD CABLE BLINDES ... etveeeveeeeettesssesssssesssessss s ssssssssss s a5 8
53, AUTRES TYPES DE CABLES BLINDES
6. CRITERES D’ACCEPTATION ...cooveirinmnnninnenessssissnsssssssesssnnes
6.1. CAS ACCEPTES w.vovvvrverstesiesseieeemsensssssssbissess s ississssbssissssessssansns
6.1.1. DEGUIPAZE COTTECE : cunvnerrusrerrsssssssecsessiscssinsssssssssssssassssssssssssassssatasissssastsssssssssssssssnssses 10
6.1.2. LEGere MArqUE SUF [A ITESSC.uuueneunuiveicinsnsisinisinsnssissssssssssssussssssssstsssissssssasassssasises 10
6.1.3. TTCSSC PIMCEC cuueneeeecrerirererereresessssssssssssssasssssscssasssasassssssssssstssessssasasaststsssisssssasasssasas 12
6.2. REEUSE oo oo s s s s e b asseesase e e st s s b e s e e s s es st b e s e e R s bbb R AR SRES R SEE s 12
6.2.1. BIITIS CASSES :eeveveervssersessssesssssssssssessssssasssssssssassssssessssssssasssssssssssssssssssssssnssessanssssansssassss 12
6.2.2. Reste d’ISOIANE > T ¢ «oeeeveeerreeceesecsscsssuessssnessssssssansssassssssssssssssssssnsesssnssssssasssnansssanss 13
1. CONGCLUSION ..t sveeveeevsesssesesessesssssesssssssssasssssssssssssssssssesssesssssssssssssss s s e e s SRS S R S R R 13
A vertical blue line | or text in blue indicates a text updated compared to the previous edition. Page 2 of 15

[ Hardcopy uncontrolled unless otherwise noted on the document. Please refer to current version Online ]

© Labinal Proprietary




Process

p f -DI-191
: SAFRAMN />// Form Ref QTR-DI-19

> .
Labatrial Foaess Syseme Version 1.0

INDUS V/ Application date 4/28/2014
___Public_

1. 1.GENERAL

Ce document est un rapport relatif aux essais de dénudage thermique de la jaquette extérieure des cébles de type ML
et VN..

2. DOCUMENTS APPLICABLES

CA-DCSE-007 Acceptance criteria for stripping cables and wires
AlIP107-002-01 Airbus Process InstructionStripping of electrical cables
EN2714-013 Norme produit — Cables type ML - Blindés guipés

ABS1356 Norme produit — Cable type VN — Blindés guipés

3. OUTILLAGE THERMIQUE DE DEGUIPAGE

3.1. PRESENTATION BDT3A

L’outillage de dénudage testé est celui produit par la Société FTM sous la référence BDT3A pour le bloc
d’alimentation et PC4N pour la pince équipée des €lectrodes de forme.

Les électrodes de forme améliorent la tenue du cable et diminuent le risque de marque sur les tresses de blindage.

La pince est équipée d’un interrupteur a pression qui s déclenche lors de la fermeture de la pince et qui déclenche la
chauffe des électrodes

Bouton de déclenchement de la ’
| chauffe a la fermeture de la

BDT3A ~ PC4N o électrodes

A vertical blue line | or text in blue indicates a text updated compared to the previous edition. Page 3 of 15

[ Hardcopy uncontrolled unless otherwise noted on the document. Please refer to current version Online B
© Labinal Proprietary




Process
: Form Ref QTR-DI-191
-y SAFRAN
~ L abinal Pewver SSERITLS Version 1.0
Application date 4/28/2014

Putilic

i

3.2. CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DE L'OUTIL

Alimentation : 230v 50/60 Hz

Alimentation secondaire : Variable de 0 22,1 VAC
Encombrement : 250 x 95 x 100mm

Poids : 3,5 Kg

4. ESSAIS DE DENUDAGE

4. TEMPERATURE DE DENUDAGE

Le curseur sera positionné & 7 pour tous les essais.
Cette position a été déterminée au travers des essais d’évaluations de I’outil.

4.2. ECHANTILLONS

Pour chaque céble, 3 coupes de la jaquette extérieure sont effectuées et un examen visuel est réalisé a I’aide d’une
binoculaire pour chaque coupe.

4.3. GESTE DEFINIT

- Appuyer sur le bouton de déclenchement pour commencer a fermer la pince

- Dés que les électrodes sont rouges, fermer completement la pince & ’endroit souhaité.
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Pour les gauges supérieur a 16, il peut étre nécessaire de réaliser un aller et un retour de 90°
Faire une légére flexion sur le cable au niveau de I’encoche pour obtenir une coupe franche
Faire glisser la partie de la gaine pour réaliser la fenétre
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RESULTATS
FAMILLE DR CABLE BLINDES
CABLE lot résultat |commentaire

MLA26 71927-10-1 Conforme
MLA26 92410101 Conforme
MLB26 F 021300468 Conforme
MLB26 F45320 Conforme
MLB26 174391 Conforme
MLC26 121201745 Conforme
MLD26 160653 Conforme
MLD26 1133439 Conforme
MLD26 1133439 Conforme
MLA24 F11744 Conforme
MLA24 F28074 Conforme
MLA24 F 041301439 Conforme
MLA24 180409 Conforme
MLB24 B100032006 Conforme
MLB24 31900730 Conforme
MLB24 32420905 Conforme
MLB24 41340532 Conforme
MLC24 30001116689 Conforme
MLC24 30001159700 | Conforme
MLD24 72104-10-1 Conforme
MLD24 116811161 Conforme
MLA22 83766-10-1 Conforme
MLA22 72102-10-1 Conforme
MLB22 F 0000046876 Conforme
MLB22 F31400517 Conforme
MLB22 31970764 Conforme
MLB22 41030414 Conforme
MLC22 2456790 Conforme
MLD22 72103-10-1 Conforme
MLD22 126603101 Conforme
MLA20 F03132338 Conforme
MLB20 30001130805 Conforme
MLB20 30001138355 Conforme
MLB20 30004439422 Conforme
MLB20 30001152422 Conforme
MLC20 30001153743 Conforme
MLD20 118777 Conforme
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CABLE lot résultat | commentaire
MLA18 F50819 Conforme
MLB18 F3995 Conforme
MLB18 F21892 Conforme
MLB18 F53912 Conforme
MLB18 178198 Conforme
MLC18 182004 Conforme
MLD18 11103831 Conforme
MLA16 41002216 Conforme
MLB16 128643101 Conforme
MLC16 F8941 Conforme
MLC16 182717 Conforme
MLB14 104326101 Conforme
MLC14 61105168 Conforme
MLC14 130490101 Conforme
MLD14 18032011 Conforme
MLC12 30001125967 NON TROS GROS
MLD12 30001106562 NON TROS GROS
Conclusion pour les cables blindés de la famille DR :
Tous les cables de la gauge 26 a 14 inclus déguipés avec le dénudeur thermique sont conformes aux exigences.
L’ouverture de la pince ne permet pas de dénuder correctement les cables de section plus grosse.
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FAMILLE AD CABLE BLINDES
CABLE lot résultat |commentaire
VNA24 189076 Conforme
VNB24 30001154858 Conforme
VNB24 191845 Conforme
VNC24 151845 Conforme
VNC24 182381 Conforme
VND24 121201591 Conforme
VNA22 139047 Conforme
VNC22 169350 Conforme
VNC22 155278 Conforme
VND22 1011200593 Conforme
VND22 101105648 Conforme
VNA20 124562 Conforme
VNB20 171436 Conforme
VNC20 129392 Conforme
VND20 154775 Conforme
VNA18 20401550 Conforme
VNB18 180931 Conforme
VND18 71003868 Conforme
VNA16 100300164 Conforme
VNB16 30001159549 Conforme
VNC16 30001155134 Conforme
VNB14 30001152338 Conforme
VNC14 30001152278 Conforme
VNB12 52323 NON TROS GROS
VNC12 59140 NON TROS GROS
Conclusion pour les cables blindés de la famille AD :
Tous les cables de la gauge 24 a 14 inclus déguipés avec le dénudeur thermique sont conformes aux exigences.
L’ouverture de la pince ne permet pas de dénuder correctement les cébles de section plus grosse.
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CABLE lot résultat commentaire
HP22 12100700 Conforme
V24 88721 Conforme
KB24 403439 Conforme
MME24 150657 Conforme
MMG24 30001124738 Conforme
MQB24 F021201738 Conforme
MQD24 F081100806 Conforme
su24 101005084 Conforme
i VF24 11103823 Conforme
V1022 70743858 Conforme
WJB24 F24723 Conforme
WJB24 70075 Conforme
WV 24 30001004171 Conforme
. WW 26 37584 Conforme
XM 24 B000052238 Conforme
XM24 30001156453 Conforme
YH 22 30001110597 Conforme
47024 3001004855 NON _ Formation d'un bourlé
HJ 26 30001146785 NON Formation d'un bourlé
- KE 1402690 NON Formation d'un bourlé
KL24 123713 NON Formation d'un bourlé
MA22 30000817923 NON Formation d'un bourlé
WL 30001082359 NON Formation d'un bourlé
WM 30001098937 NON Formation d'un bourlé
) WW26 30001144125 NON Formation d'un bourlé
XF 30001145338 NON Formation d'un bourlé
Tresse trop ouverte cables
KD24 172676 .
NON brulés en dessous

Conclusion pour les autres types de cables blindés :

Les cables déclarés conformes dans le tableaux ci-dessus et déguipés avec le dénudeur thermique répondent aux exigences.

Certaine composition de jacket ne permette pas I’utilisation du dénudeur thermique car il y a une formation d’un bourlé.
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6. CRITERES D’ACCEPTATION

Le geste de I’opérateur peut influencer sur le résultat, des marques peuvent étre générées. La regle générale est
toujours que les dénudages sont conformes tant que le cuivre n’est pas visible.

Ce chapitre permet de lister quelques exemples pour définir les limites.

6.1. CAS ACCEPTES

6.1.1. Déguipage correct :

Le cuivre n’est pas visible
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Légéres marques sur les
isolants.

e

Légeres marques sur les
isolants.
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6.1.3. Tresse pincée

Une trop forte pression sur la pince peut laisser une marquee de pincement sur la tresse. Si le cuivre n’est pas
apparant le dénudage est accepte.

6.2. REFUSE

6.2.1. Brins cassés :
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6.2.2. Reste d’'isolant > 1mm:

7. CONCLUSION

Suite aux résultats obtenus le dénudeur thermique BDT3A équipé de la pince PC4N est validé pour réaliser les
déguipages sur les cables validés dans ce rapport. Les résultats obtenus sont conformes aux critéres d’accepation de

déguipage du CA-DCSE-007.
Le curseur sera positionné sur la position 7 pour toutes les configurations et type de céble.
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Annexe A extrait de I’AIP107-02-001
Table 6: Conductor shielding stripping defects
lllustration of defect Description Decision Limits
Cut of shielding not
perpendicular to REFUSE
conductor axis
Shielding marked ~ Copper or
. REFUSE .. -
along a generatnx aluminium visible
Braid strands .
REFUSE
unwoven
Mark on insulation REFUSE  |Polyimide wisible
Residual insulafion on = -
o ACCEPT L< 1 mm
shielding
Cut insulation tom ACCEPT L < Tmm
Strands notched in Copper or
o ACCEPT - e o
siripping zone aluminium wisible
Mote: The above sketches, showing a single-wire cable, also apply to multi-wire and
coaxial cables.
Table 7: Specific thermal stripping defects
lllustration of defect Description Decision Limits
Bumed insulation
when braid strands not | REFUSE
joined
Qver heated insulation
when braid strands not | REFUSE
joined
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