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Cut.WATCH

Das Cut.WATCH ist ein Messgerit zur Qualitdtsiiber-
wachung von Abisoliervorgéngen.

Wahrend der Bearbeitung des Kabels wird gemessen,
ob die beteiligten Messer den Leiter ankratzen oder
verletzen,

Bei korrekter Bearbeitung schneiden die Messer nur
bis sehr kurz vor den Leiter ein und die Abzugsbewe-

gung reillt den Rest durch.

In diesem Fall spricht Cut.Watch nicht an.
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The CuT.WATCH is a measurement device for monitor-
ing the process quality of wire strippers.

During the processing of the wire the device examines
whether the blades involved scratch or violate the con-
ductor.

In a correct process the blades cut in directly in front of
the conductar, and the strip movement severs the re-

mainder of the insulation.

In this case Cut.Watch does not respond.

info@awm-weidner.de

www.awm-weidner.de



VORTEILE UND BESONDERHEITEN

Natirlich wird das Kabel zu einem bestimmten Zeit-
punkt der Bearbeitung auch ,absichtlich” durchschnit-
ten. Damit das nicht zu falschem Alarm fiihrt, besitzt
CuT.WATCH einen ,Blind”-Eingang. Solange dieser
aktiv ist erfolgt keine Bewertung im Gerit.

Cut.WATCH ZUR KALIBRIERUNG

CuT.WATCH ist ein Messgerdt zur automatischen Ein-
stellung der Schnitttiefe an handelsiiblichen Automa-
ten.

Dabei stellt die bearbeitende Maschine die Messer
langsam zu bis CuT.WaTtcH eine Berlhrung des Lei-
ters oder Geflechts erkennt. Die tatsichlich zu ver-
wendende Tiefe wird dann entsprechend berechnet.

ART DER ANSTEUERUNG

Cut.WAaATCH kennt zwei Betriebsarten je nach An-
wendung:

1. In der Betriebsart ,,Uberwachung” aktiviert ein Feh-
ler den Ausgang. Das Fehlersignal bleibt aktiv bis ein
Quittungssignal eintrifft oder der Fehler per Taste
geldscht wird. Dieser Modus wird vorzugsweise wih-
rend der Produktion verwendet.

2. In der Betriebsart ,Messung” ist der Ausgang nur
fir die Dauer der Berihrung von Messer und Leiter
aktiv. Das ist besonders bei Messerkalibrierungen
hilfreich. Die zwei Ein- und Ausgange sind kompatibel
zu SPS Signalen.

WIE ARBEITET DER CUT.WATCH

Das zu Gberwachende Kabel lduft durch das Messrohr
des CuTt.WATcH. Berlhrungslos wird erkannt, ob
einer der Leiter des Kabels zur Masse hin kurzge-
schlossen wird. In diesem Fall erzeugt CUT.WATCH ein
Fehlersignal, das dann geeignete MaRnahmen einlei-
ten kann.

Bei Koaxialkabeln wird auch eine Verletzung des In-
nenleiters durch die Schirmung hindurch erkannt. Der
Abstand von CuT.WATCH zu dem bearbeitenden Mes-
ser ist vollig beliebig, es ist nur wichtig, dass das zu
iberwachende Kabel iberhaupt durch den Messkanal
von Cut.WATcH hindurch geht. Die Sensorik in
CuTt.WAaTcH ist empfindlich genug um auch mit aufge-
rollten Kabeln im km-Bereich noch zu funktionieren.

ADVANTAGES AND SPECIAL FEATURES

The wire is, of course, cut right through “deliberately”
at a particular moment of the process. In order to avoid
misplaced failure signals CuT.WAaATcH has a ,blind”
input. As long as this input is active the device does not
perform any evaluation.

CuT.WATCH AS CALIBRATION ToOL

Cut.WATCH is a measurement device for automatic
adjustment of the cut depth in commonly used wire
processing machines.

Using CuT.WaTcH the machine gradually narrows the
blades down until Cut.WaTCH signals a contact with
the conductor or the shield. The appropriate cut depth
can then be calculated accordingly.

WAYS OF INTEGRATION

Cut.WATCH can be used in two modes of operation
according to application:

1. The Mode ,Watching” can activate an error output.
This signal stays active until an acknowledge signal
appears or the error indication is removed via key-
stroke. This mode is used preferably during the pro-
duction process.

2. In the Mode ,Measurement” the error output is ac-
tive only during contact between blade and conductor.
This is very useful with regard to blade calibrations.
The two inputs and outputs are compatible to standard
PLC signals.

How poes CUT.WATCH WORK

The wire to be examined runs through the metal sensor
tube of Cut.WATCH. Without touching it Cut.WATcH
recognizes, whether one of the conductors in the cable
has a short circuit to ground potential. In this case
CuT.WATCH produces an error signal in order to initi-
ate further action.

While using coax cables even a violation of the inner
conductoer inside the shield is recognized. No particular
physical distance between CuT.WAaTCH and the cutting
blades is relevant. It is, however, important, that the
wire to be examined runs through the measurement
tube of Cut.WATCH in the first place. The sensor sys-
tem in CuT.WATCH is sensitive enough to work even
with wires coiled up at lengths in the km range.
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